Obrabény dilec
Timto makrem se definuji specifické viastnosti obrabéného dilce.

Vybér

U'& Bearbeitungen

Makro obrabéného dilce je jiz viozeno ve strukturnim stromu obrabéni souboru systému woodWOP.
Parametry jsou spravovany v 1 sadé parametrd:

e Rozméry, rozméry osazeni

Rozméry, rozméry osazeni

Délka hotového dilce

Délka hotového dilce definuje délku ve sméru osy X obrabéného dilce po obrabéni.
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@7- Yéil"ka hotového dilce

Sitka hotového dilce definuje $itku ve sméru osy Y obrab&ného dilce po obrabéni.



E[ ZTlouét’ka hotového dilce

Tloustka hotového dilce definuje tloustku ve sméru osy Z obrabéného dilce po obrabéni. VSechny parametry obrabéni jsou vypocitany
s Udajem Hloubka od tohoto rozméru.
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Rozmeéry polotovaru

Je-li tento parametr aktivovan, musi byt zadany celkové rozméry polotovaruy, tj. délka a Sitka.
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Je-li tento parametr aktivovan, musi byt zadan rozdil mezi rozméry polotovaru a rozméry hotoveho dilce.

Pridavek
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Posune nulovy bod obrabé&ného dilce proti nulovému bodu stroje.

Osazeni hotovych dilcu

AT XY

L Osazeni polotovaru XY

Pomoci tohoto parametru se zadava osazeni polotovaru.

To se pouziva, kdyz se polotovar nepoklada pfimo k doraziim. Piklad, prace se Sablonami.
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(:E“ Upozornéni

Pokud je zadano osazeni polotovaru, dodate¢né se pficte k rozmérim osazeni hotového dilce.
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| Ydar~egeie Osazeni polotovaru Z

Pomoci tohoto parametru se zadava osazeni polotovaru ve sméru osy Z.

To se pouziva, kdyz se polotovar nepoklada pfimo na pfisavna zafizeni. Pfiklad k vypoctu tloustky Sablony pfi praci se Sablonami.

INCH

Je-li tento parametr aktivovan, pfepne se mérna jednotka v systému woodWOP zmm na Inch .
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Aby se pole parametr( aktivovalo, musi byt v nabidce NASTROJE>NASTAVENI aktivni parametr INCH .
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EPoz':et dilcta

Tento parametr vyhodnoti software k evidenci dat stroje.
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» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentace ,,MDE*“
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Tento parametr se vyhodnocuje k vypoctu vyrobni doby.

Doba plInéni



» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Software woodTime*
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L~ bDoba odbéru

Tento parametr se vyhodnocuje k vypoctu vyrobni doby.
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» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Software woodTime*
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V'Q"Symbol

Pomoci tohoto parametru Ize zvolit jiny symbol pro makro obrabéného dilce.

To je v podstaté uzite€né pro lepsiidentifikaci maker komponenty.
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EE Y Upozornéni

Jako datové formaty jsou pfipustné pouze libovolné soubory typu .BMP, .PNG, .JPG a .SVG. Maximalni velikost obrazku je
28 x 28 pixelu.



